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(54) Schleifmittel auf Unterlage 

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft ein Schleifmit- 
tel auf Unterlage. aufgebaut aus einem Grundmittel, 
Schleifkorn und Dectdaindemittel auf f lexiblem Tragerma- 
terial, wobei die Unterlage aus einem Faservlies besteht 
das mechanisch. aerodynamisch, hydrodynamisch Oder 
nach dem Spinnvliesverfahren hergestellt ist und mit 



HiHe eines Bindemittels Oder durch AnISsen und Ver- 
schweiBen der Fasern zu einem flachen, ebenen abrieb- 
und reiBfestem Tragermaterial verfestigt ist und auf min- 
destens einer Seite mit einem Schleifkorn beschichtet 
ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Schleifmittel. ausgehend 
vom Oberbegriff des Hauptanspruchs. 

Bei Schleifmittein auf Unterlage werden in der Regel 
als Tragermaterial Papiere, appretierte Gewebe oder 
Kombinationen aus diesen beiden Produkten einge- 
setzt Je nach Anwendung der Schleifmittel mussen 
diese den Anforderungen durch zusatziiche Behand- 
lungsverfahren angepaBt werden, wie z.B. die NaB- 
schleifpapiere oder die Schieifgewebe, die zusStzlich 
geflext werden, urn eine optimale Anpassung des 
Schleif korpers bzw. des Schleifmittels an das WerkstQck 
zu bekommen. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe 
zugrunde. ein Schleifmittel zu entwickein, das folgende 
Eigenschaflen aufweist und sich gegenuber den oben 
beschriebenen und hinianglich bekannten TrSgermate- 
rialien fur Schleifmittel wie folgt unterscheidet: 
Es soil ein Tragermaterial venwendet werden, daB dazu 
fuhrt. daB das Schleifmittel bzw. der Schleifkflrper bes- 
ser auf die Anforderungen des Marktes atsgestimmt wer- 
den kann. 

Das vetwendete Tragermaterial soil dazu fOhren, daB 
das Schleifmittel bzw. der Schleifk6rper beidseitig mit 
Korund beschichtet werden kann und trotzdem eine fle- 
xible ArpassungsfahigkeH besitzt 

Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung 
bestehtdarin. ein Schleifmittel bzw. einen SchleifkSrper 
zu schaffen, das/der ohne besondere Behandlung des 
Tragermaterials im NaS- und Trockenschliff eingesetzt 
werden kann. 

Femer soil ein Tragermaterial venwendet werden, das im 
Gegensatz zu 200 g/qm Tragerpapieren auch bei die- 
sem qm-Gewicht noch wesenllich f lexibier als diese ist. 
Femer soli ein Tragermaterial venwendet werden, das 
bei einem geringen Rachengewicht hohe ReiB- und 
Weiten-eiBfestigkeiten aufweist, was bedeutet, daB man 
auch bei einem grotjen Korn noch relativ leichte, dunne 
und flexible Tragermaterialien venwenden kann. Ferner 
soil en-eicht werden, daB kein Zusetzen des Schleifmit- 
tels durch Schleifstaub ertolgen kann. Eine weitere Auf- 
gabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, einen 
SchleifkSrper zu schaffen, bei dem ohne zusatziiche 
Anordnung eines Veloursgewebe das eigentliche Tra- 
germaterial aufgerauht werden kann, um eine Kletthaf- 
tung bzw. eine Klettverbindung zu schaffen. Eine 
Lufldurchiassigkeit des Tragermaterials und somit die 
Eignung fur den Einsatz von Schleifmaschinen mit 
Absaugeinrichtungen ohne zusatziiche Lochung im 
Schleifkdrper soil mit der vorliegenden Erfindung eben- 
falls erreicht werden. Diese Aufgaben werden erfin- 
dungsgemaB durch einen SchleifkSrper nach dem 
Kennzeichen des vorgeschlagenen Anspruchs 1 gelSst 
Besonders bevorzugte Weiteibildungen der Erfindung 
sind in den Unteranspruchen gekennzeichnet 

Durch den Einsatz eines Fasen/lieses als Tragerma- 
terial kfinnen oben genannte Aufgaben und technische 
Probleme gel5st werden. Beim Einsatz eines Schleifmit- 



tels auf Unterlage mit einem Faservlies als Tragermate- 
rial kdnnen diese besser auf die Anforderungen des 
Marktes abgest'mmt werden. Faservlies-Schleifmittel 
kOnnen beidseitig mit Korund beschichtet werden und 

5 bleiben trotzdem flexibel und anpassungsfahig. Faserv- 
lies-Schleifmittel k6nnen ohne besondere Behandlung 
des Tragennaterials im NaB- und Trockenschliff einge- 
setzt werden. Faservlies-Tragermaterialien sind im 
Gegensatz zu 200 g/qm Tragerpapieren auch bei die- 

70 sem qm-Gewicht noch wesentlich flexibler. Faservlies - 
Tragermaterialien auf Spinnvliesbasis haben schon bei 
einem geringen Fiachengewicht hohe ReiB und Weiter- 
reiBfestigkeiten, was bedeutet, daB man auch bei einem 
groben Korn noch relativ leichte, dunne und flexible Tra- 

15 germaterialien verwenden kann. Faservlies-Tragerma- 
terialien sind flexbel, was den Vorteil hat, daB sich das 
Schleifmittel nicht so schnell zusetzt, well sich der 
Schleifstaub nicht zwischen dem Schleifkorn festsetzen 
kann, da das Korn, anders als b&m Schleifpapier oder 

20 Schieifgewebe, aufgrund der Flexibilrtat und geringeren 
Dehnfestigke'rt des Vliestragers und der elastischen 
Kornbindung, nicht so stan- verankert ist. 
Faservlies-Schleifmittel k6nnen einseitig angerauht wer- 
den und brauchen somit nicht zusatzlich mit Velours 

25 zwecks Kletthaftung beschichtet werden. Faservlies- 
Tragermaterialien kfinnen so konstruiert werden, daB sie 
luftdurchiassig und somit besonders fur Schleifmaschi- 
nen mit Absaugeeinrichtung geeignet sind, ohne zusatz- 
lich mit einer Lochung fOr die Absaugung vers^en 

30 werden zu mussen. 

Ein GroBteil der oben beschriebenen Vorteile und 
Eigenschaften der Faservliesschleifmitt^ kSnnen bei 
der Herstellung der Schleifmittel mit einem Papier oder 
Gewebe als Tragermaterial teilweise uberhaupt nicht 

35 Oder nur zu Lasten h6herer Hersteliungskosten und dar- 
aus resultierend zu hfiheren Verkaufspreisen reaiisiert 
werden. 

Erf indungsgemaBwird nun die Unterlage aus einem 
Faservlies geschaffen, das mechanisch, aerodyna- 
40 misch, hydrodynamisch oder nach dem Spinnvliesver- 
fahren hergestelH ist und mit Hilfe eines Bindemittels 
Oder durch AnlOsen und VerschweiBen der Fasern zu 
einem flachen, ebenen abrieb- und reiBfestem Trager- 
material verfestigt ist und auf mindestens einer Seite mit 
45 einem Schleifkorn beschichtet ist. 

Das Faservlies kann etfindungsgemaB beidseitig mit 
einem Schleifkorn beschichtet werden. Ein weiteres 
besonderes l^erkmal der vorliegenden Erfindung 
besteht darin, daB das Faservlies einseitig mil einem 
50 Verstarkungsgewebe beschichtet oder veitjunden ist. 
Eine solche Ausfuhrungsform eignet sich in hervorra- 
gender Weise zur Schaffung von zugbeiasteten Schleif- 
bandern. Ein weiteres Merkmal der Erfindung besteht 
darin, daB entweder das Faservlies zum Zwecke der Bli- 
ss dung eines Klettverschlusses einseitig mit einem 
Veloursgewebe beschichtet ist oder daB das Faservlies 
einseitig aufgerauht ist und somit eine KlettadaptonsflS- 
che aufweist. Besonders bevorzugt werden erfindungs- 
gemaB Fasen^liese mit einem Fiachengewicht von 10 - 
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200 g/qm. Das Faservlies soil in etwa eine Dicke von 0,5 
- 5 mm aufwelsen. Der SchleifkSrper als solches kann 
als Scheibe. vieleckiges Blatt, Band Oder Schleifburste 
ausgefuhrt warden. 

Anhand den beigefuglen Zeichnungen, die beson- 
ders beworzugte AusfOhrungsbeispiele der Erfindung 
zeigen, wird diese nun nSher beschrieben. 
Dabei zeigen: 

Figur 1 eine schematische Darstellung des erfin- 
dungsgemSBen SchlelfkSrpers mit einer 
Kornschicht; 

Rgur2 eine schematische Darstellung der vorlie- 
genden Erfindung, bei der der SchleifkOrper 
auf beiden Seiten mil Schleifkorn beschich- 
tet ist; 

Figur 3 den erfindungsgemSBen Schleifk6rper in 
einer schematischen Darstellung, wobei auf 
einer Seite eine Schleifkornbeschichtung 
und auf der anderen SeHe ein Verstarkungs- 
gewebe angeordnet ist; 

Figur 4 eine Ausfuhrungsform der vorllegenden 
Erfindung in schematischer Darstellung. 
wobei eine Schleifschicht und eine Klett- 
schicht aus Velours vorgesehen ist: 

Figur 5 einen Schleiflwgen; 

Figur 6 einen Schleifstreifen: 

Figur 7 eine Schleifscheibe; 

Figur 8 ein Schleifband. 

Figur 9 eine VergrOBerung des in Rgur 4 mit "A" 
gekennzeichneten Details 

Mit dem Bezugszeichen 1 ist in alien Figuren der Schleif- 
kOrper als solchergekennzeichnet. In Figur 1 bestehtder 
SchleifkOrper 1 aus einem Faservlies 2 und einem 
Schleif mittel bzw. dem Schleifkorn 3, das als eigenstan- 
dige Schicht auf der Unterlage aus Faservlies 2 aufge- 
tragen und befestigt ist. Das Wesen des SchleifkCrpers 
1 nach Figur 1 besteht darin, daB die Unterlage, also das 
Fasen/lies 2, auf nur einer Seite mit dem Schleifkorn 3 
beschichtet ist. 

Die Rgur 2 zeigt eine erste Variante der Erfindung, 
wobei das Schlelfmittel bzw. das Schleifkorn 3 auf bei- 
den Seiten des Faservlieses 2 aufgebracht ist. 

Die Figur 3 zeigt eine weitere Variante der vorliegen- 
den Erfindung. Hier ist auf einer Seite das Schleifmittel 
bzw. das Schleifkorn 3 aufgetragen. wahrend auf der 
gegenuberliegenden Seite der Faservliesunterlage 2 ein 
Verstarkungsgewebe 4 vorgesehen ist. Diese Ausfuh- 
rungsform eignet sich in hervorragender Weise fur 
SchleifbSnder. Unter Verstarkungsgewebe wird hier jede 



MaBnahme verstanden, die die RiBfestigkeitdes Schleif - 
kOrpers erhOht. 

Rgur 4 zeigt eine Ausfuhrungsvariante der vorlie- 
genden Erfindung, bei der auf einer Seite das Schleifmit- 

5 tel bzw. das Korn 3 aufgetragen ist, wahrend auf der 
Ruckseite der Faservliesunterlage 2 ein Veloursgewebe 
5 angeordnet ist. Diese Ausfuhrungsform eignet sich in 
hervorragender Weise zur Adaption mit weiteren Werk- 
zeugen durch die an sich bekannte Kiettverbindung. 

10 Rgur 5 zeigt einen Schleifbogen 1a, Rgur 6 einen 
Schleifstreifen lb und Figur 7 eine Schleifscheibe 1c. 

Rgur 8 zeigt ein Schleifband 1d. 
Die beanspruchte Ausfuhrungsform als Schleifburste 
sowie die Vielzahl von weiteren VariationsmCglichkeiten 

15 wurde hier nicht dargestellt. 

Die Figur 9 zeigt das in Rgur 4 mit "A" gekennzeich- 
nete Detail in einer VergrOBerung. Hier ist zu erkennen, 
daB die Ruckseite des Faservlieses 2 aufgerauht ist und 
durch diese Aufrauhung eine Klettadaptionsfiache 6 

20 gebildet wird. 

Mit der vorllegenden Erfindung wird ein Schleifmittel 
mit einem Faservlies als Unterlage geschaffen, der die 
Eigenschaften der an sich bekannten SchleifkOrper aus 
dem Stand der Technik in sprunghafter Weise vetbes- 

25 serf. 
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Patentanspruche 



1. Schleifmittel auf Unterlage, autgebaut aus einem 
Grundbindemittel, Schleifkorn und Deckbindemittel 

40 auf f lexiblem Tragermaterial, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Unterlage aus einem Faservlies (2) besteht, 
das mechanisch, aerodynamisch, hydrodynamisch 
Oder nach dem Spinnvliesverfahren hergestellt ist 
45 und mit HiKe eines Bindemittels Oder durch AnlOsen 
und VerschweiBen der Fasern zu einem flachen, 
ebenen abrieb- und relBfestem Tragermaterial ver- 
festigt ist und auf mindestens einer Seite mit einem 
Schleifkorn (3) beschichtet ist. 

50 

2. Schleifmittel nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Faservlies (2) beidseitig real einem Schleif- 
korn (3) beschichtet ist. 

55 

3. Schleifmittel nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet. 

daB das Faservlies (2) einseitig mit einem Verstar- 
kungsgewebe (4) beschichtet Oder vertxjnden ist. 
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4. Schleifmittel nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Faservlies (2) zum Zwecke der Bildung 
eines Klettverschlusses einseitig mil einem Velours- 
gewebe (5) beschichtet ist. s 

5. Schleifmittel nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Faservlies (2) einseitig aufgerauht ist und 
somit eine Klettadaptionsfiache (6) aufweist. lo 

6. Schleifmittel nach Anspruch 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Faservlies (2) ein Fiachengewicht von 10 - 
200 g/qm aufweist. '5 

7. Schleifmittel nach Anspruch 1 bis 6, 

dadurch gekennzeichnet. daB das Faservlies (2) 
eine Dicke von 0,5 - 5 mm aufweist. 

20 

8. Schleifmittel nach Anspmch 7. 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der SchleifkOrper als Scheibe, vielecWges Blatt, 
Band Oder Schleifburste ausgefuhrt ist. 

25 
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EP 0 716 903 is in German, no Englisli language equivalent, "Abrasive article on backing", 
Abstract reads: 

The fibre backing layer (2) is lightweight and porous and has a high resistance to tearing. 
At least one side of the layer is impregnated with abrasive grit (3). For heavy duty 
sanding the backing layer is reinforced by a second fibre layer of greater tear resistance 
than the main layer. Different grit sizes of coating can be used and the fibre layer flexes 
easily to the shape of the workpiece. The fibers are spun and are knitted into a tear 
resistant layer. Dust can be removed from the fibre layer during working and the fibrous 
texture enables simple grip to secure the layer. 



